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I. GENERALITES : 

Le montage de perçage assure la localisation et la fixation de la pièce à usiner ainsi que le guidage des 

outils (forets, alésoir...). Sa conception et sa complexité varient avec le travail envisage. 

On est souvent amené à percer, à l’aide du même montage, des trous situés dans des plans différents, d’où le 

risque d’un montage par retournement ou basculement du montage ; soit par rotation indexage du montage ou en 

cage, ce qui peut pour conséquence une mise en place difficile de la pièce à usiner et une mauvaise évacuation 

des copeaux et lubrifiant. 

Pour le montage de perçage, la liaison du montage sur la machine n’est assurée pour les perçages de gros 

diamètre (Φ ≥ 13). Souvent l’immobilisation à la main suffit. Le reposant sur la table de la perceuse. Il est parfois 

poussé contre une butée. 

On rencontre des montages équerres, ponts, boites et tournant (généralement pour les travaux de division) 

 

 

 

Il faut prévoir des poignés pour le déplacement du montage sur la table de la perceuse, pour le maintenir en 

position pendant l’usinage et pour sa manutention 
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Pour les pièces lourdes et encombrantes on utilise des gabarits de perçage : ce sont des plaques portes guides de 

perçage prenant position sur les surfaces de référence de la pièce. 

 

  

II. LE GUIDAGE DES OUTILS : 

Les outils sont généralement guides par des canons de perçage.  Ces guides ou canons sont des bagues 

cylindriques destinées à : 

 Mettre en position, par rapport à la pièce, un outil de perçage, ou d’alésage etc…. (évite le traçage le 

pointage et ou le trou centre). 

 Maintenir cette position pendant le travail de l’outil (quelques soient les efforts de coupe, l’état de surface 

du plan d’attaque). 

Les canons de perçage sont des éléments normalisés, ils sont liés au montage d’une façon permanente (canons 

fixes) ou démontable (canons amovibles). Ils assurent une fabrication de qualité dimensionnelle et constante, d’où 

la nécessité d’un usinage de haute précision du montage. 

Ces éléments soumis à l’usure par frottement sont en acier dur trempé (C60) ou en acier de nitrutation (40CrAL Mo 

6-6) ou en acier cémenté trempé (C10 ; 10 NiCr 6 ; etc….) 

1) Canons fixe : 

Ces canons de perçage sont a employer s'il n'y a pas lieu de les démonter – pour un petit nombre de trous a 

percer, par exemple - ou lorsque leur remplacement est 

exceptionnel. Canons de perçage fixes NF E 21-001. 

 série haute - symbole: H. 

 série basse - symbole: B. 

Figure A : canon de perçage fixe a simple entrée (type C) séries H et B. 

Figure B : canon de perçage fixe a double entrée (type D) séries H et B. 

Figure C: canon de perçage fixe a embase (type E) séries H et B. 

Désignation, exemple: canon de perçage C 12 H - NF E 21-001. 

 Ils sont montés ajustés serrer (H6n6 ou H7n6). 
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2) Canons amovibles  

Les canons amovibles sont à utiliser lorsqu'il y a nécessite d'un démontage fréquent, par exemple: 

 dans les travaux de grande série, ou leur usure rapide demande un remplacement facile; 

 pour le perçage de trous coaxiaux (opération de perçage, suivie d'un lamage, par exemple) ; 

 pour le taraudage (on perce, puis on enlève le canon pour tarauder). 

Le canon amovible se monte dans un canon fixe afin d'éviter l'usure de l'alésage qui le reçoit. 

Canons de perçage amovibles NF E 21-002 (type M). 

 série haute - symbole: H. 

 série basse - symbole": B. 

fig.46.1 A : canon de perçage amovible pour perçage à droite. 

fig. 46.1B : canon de perçage amovible pour perçage à gauche (G). 

Ces canons sont montes soit ≪ bloque≫ fig.46.2 A soit ≪mobile≫ fig. 46.2B 

Désignation, par exemple: canon de perçage M 12 BG NF E 21-002. 
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3) Cas particuliers : 

L'accès à la pièce impose ici l'emploi d'un canon très long, il est nécessaire de limiter les portées. 
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 Le perçage de 2 trous très rapproches 

nécessite l'emploi d'un canon double. 

Dans cet exemple, le canon amovible 

est monte ≪ bloque≫ dans un canon 

fixe, un pied pour repérage angulaire 

précis est nécessaire. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4) Intervalle entre canon et pièce : 

On admet, soit un jeu tres faible : 0,1 < J1 < 0,2 mm et dans ce cas les copeaux s'évacuent par le canon  

ou 0,5 D < J2 < 1 D : dans ce second cas, l'évacuation des copeaux se fait sous le canon. 

Remarque : 

1) Lors d'un perçage de part en part de la pièce le foret doit pouvoir déboucher librement.  
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2) Lorsque le trou n'est exécute que sur une certaine profondeur 

(perçage, lamage, chambrage, etc.), les porte-outils sont équipes 

d'un dispositif de butée réglable longitudinalement.  

 

III. PRECISION DU PERÇAGE :  

Il est évident que la précision dépend directement de la longueur 

de guidage du foret et de l'intervalle compris entre le canon et la 

pièce à percer. 

En particulier lorsque l'attaque du foret ne se fait pas 

perpendiculairement à la pièce, il convient de réduire cet intervalle. 
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Les outils : 

 

 

Exemple de montage de perçage à la retourne, composé d’éléments NOROLEM 

 

 

 

 

  


